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OPTIONEN

	 projektspezifische	Anpassung	an	das	Messerwerk	der	Verpackungsmaschine
	 projektspezifische	Anpassung	an	Formate	oder	Formatkombinationen
	 manuelle	/	motorische	Anpassung	an	variable	Produkthöhen
	 aktive	Längsschnitt-	und	Stanzungstrennung
	 Leer-	und	Schlechtpackungsausschleusung
	 Produktdrehung	um	±	90°	/	180°
	 Unterstützung	für	QS-Prozesse
	 Bedienseite	links	/	rechts

Einfach
Die	übersichtliche	Bedienung	auf	dem	9“-Touchpanel	erleich-	
tert	Ihren	Mitarbeitern	die	tägliche	Arbeit	an	der	Anlage.

Flexibel
Die	 schnelle	 und	 werkzeuglose	 Anpassung	 der	 Anlage	
an	 wechselnde	 Formate	 und	 Produkthöhen	 garantiert	 ein	
Höchstmaß	an	Flexibilität	für	bestehende	und	zukünftige	An-
forderungen.
Die	projektspezifische	Umsetzung	des	Vereinzelungssystems	
erfolgt	modular	und	somit	kostenoptimiert	an	die	spezifischen	
Anforderungen	Ihrer	Anwendung.

Qualitätsfördernd
Die	Überführung	der	Formate	der	Verpackungsmaschine	 in	
einen	 seriellen	 Produktstrom	 ermöglicht	 die	 Einzelprodukt-
Kontrolle	hinsichtlich	Verunreinigungen,	Gewicht	oder	ande-
ren	Qualitätskriterien.	Die	verbesserte	Qualität	des	Produktes	
reduziert	somit	die	Gefahr	von	Rückrufen	auf	ein	Minimum.

Ökonomisch
Gleichmäßige	Abstände	der	Produkte	am	Auslauf	in	Kombi-
nation	mit	einer	Leer-	und	Schlechtpackungsausschleusung	
sind	die	Basis	für	eine	hohe	Prozesssicherheit	der	Folgepro-
zesse	und	somit	die	Grundlage	für	eine	optimale	Anlagenver-
fügbarkeit.

Kompakt
Die	optimierten	Abmessungen	in	Kombination	mit	der	variab-	
len	Ausführung	 der	 Bedienseite	 ermöglichen	 einen	Einsatz	
selbst	unter	beschränktesten	Platzverhältnissen.

VEREINZELUNG FÜR ANWENDUNGEN
IM HOCHLEISTUNGSBEREICH
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Leistung bis	zu	18	Takte/min	(Formatabhängig)

max. Formatlänge 1.400	mm

max. Formatbreite 620	mm

max. Produktlänge 1.400	mm

max. Produktbreite 310	mm

Übernahmehöhe 850	–	1.100	mm	(Oberfolie)

Auslaufhöhe Übernahmehöhe	+	15	mm

Linienlänge ab Verpackungsmaschine 2.311	(Formatlänge	max.	1.000,	Auslauftunnel)
2.719	(Formatlänge	max.	1.400,	Auslauftunnel)
2.008	(Formatlänge	max.	1.000,	Shutter)
2.416	(Formatlänge	max.	1.400,	Shutter)

Bedienung Touchpanel	9“

Schutzart IP54

Temperaturbereich +	5	°C	bis	+	40	°C

Produktparameterspeicher 40

Material Edelstahl-Gestell	im	OpenFrame-Design

Schnittstellen 3	Ausgänge	(potentialfreie	Kontakte)
▪	 System	Bereit	/	Nicht	Bereit
▪	 System	Läuft	/	Läuft	nicht
▪	 Vorschubfreigabe

2	Eingänge	(optisch	entkoppelt)
▪	 Freigabe	extern
▪	 Drehgeberklemme	für	positionsgenaue	Übernahme	des	Abzugs

OPC-UA

Nennspannung 3P+N+PE	400	VAC

Nennfrequenz 50	Hz

Anschlussleistung ca.	4	kVA

Druckluftversorgung 6	bar

Antrieb Servo-	und	Asynchronantriebe

TECHNISCHE DATEN / ABMESSUNGEN
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